Fejlsegning

Betjeningen
- Snavs pa spredeapparaturet
- Ukorrekt sideindstilling
* Ukorrekt omdrejningstal
(bar veere 540 eller 1000 omdrejn./min.)
- Forkert kareafstand
- Forkert karehastighed
(max. 8-10 km/t)

Maskinen

- Beskadiget eller slidt spredeapparatur

- Ukorrekt indstilling af tragte og sprede-
vinger

- Forkert hgjde eller haeldning

* Tab i omdrejningstal ved belastning

- Nedsat arbejdsbredde ved karsel i blad
jord

- Manglende vedligehold

Godningen

- Knolde og urenheder

- Stov

- Fugtig/klaebrig gadning

* Mekanisk blanding

- Kornstgrrelse og kornstyrke
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Bestilling:
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Preaecis
- Spredekontroludstyr fra
Yara Danmark



Yara Danmark har udviklet et spredekontrol-
udstyr - PRACIS.

PRACIS giver mulighed for, pa en enkel, billig
og hurtig made, at kontrollere om gadningen
bliver spredt jeevnt. Kontrollen bgr udferes
jeevnligt under spredearbejdet, og hver gang
der skiftes gadningstype.

Et PRACIS saet bestar af:

- 7 stk. ABS-plastbakker, 50 x 50 cm
- 7 stk. plastindsatser

- 7 stk. skalainddelte malergr

- 2 fadder til malergr

- 1 stk. plasttragt

Anvendelse i marken

Opsamlingsbakkerne anbringes jeevnt fordelt pa
arbjedsbredden og pa tveers af karselsretning-
en. lllustrationen viser, hvordan bakkerne opti-
malt anbringes i forhold til keresporene - med
en fast indbyrdes afstand og i lige linie pa tveers
af kgrselsretningen. For det bedste resultat skal
bakkerne sta vandret pa jorden.
Plastindsatserne laegges i bakkerne, sa gad-
ningskornene ikke springer op igen.
lllustrationen viser en kgreafstand pa 12 meter.

Der anbringes en bakke mellem kgresporene og
afstanden mellem bakkerne ved forskellige
arbejdsbredder er saledes:

Arbejdsbredde Afstand mellem centrum
af bakkerne
12 1,5
15 2,0
18 2,5
24 3,5

Spredetesten gennemfares ved at sprede gadning
pa normal vis i sporet bade til hgjre, henover og til

venstre for bakkerne. Derved passeres bakkerne
tre gange og der tages hgjde for dobbeltoverlap.

Begynd spredningen i god tid fgr bakkerne passe-

res. Kgr med normal hastighed og med normalt
omdrejningstal pa PTO-akslen.

Aflaes resultat
Bakkerne tammes enkeltvis over i hvert sit male-

rar. Er sprederen fejlfri og indstillet korrekt, vil der

veere lige meget ggdning i alle syv malerer.

Traktorfgrerens 10 bud til ensartet

spredning

1. Udskift nedslidt eller beskadiget sprede-

apparatur

Veer omhyggelig med montering og grund-

indstillinger

Undga kersel i kraftig bleest, max. 8-9 m/s

Overskrid ikke minutkapaciteten

Indstil traktorens omdrejningstal

Karsel med korrekt kgrselsafstand

Brug maskesold og presenning

Kontroller maengden

Kontroller fordelingen

0. Anvend ggdning som er stgvfri, tar og
letlabende
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Spredefejl
Er spredebilledet ikke som ansket, er nedenfor
beskrevet typiske fejl, som hurtigt kan rettes:

Forkert sidefordeling

Mulige arsager:

- Forkert sideindstilling

- Uensartet dosering ved
spredere med 2 udigb

- Sprederen haenger
skeevt

For lidt gadning i overlapningen
Mulige arsager:
- For stor kgrehastighed /"\
- Forlav hastighed pa
PTO-akslen
- Overskredet mak-

simumkapacitet
- For lav kipvinkel

For meget gadning i overlapningen
Mulige arsager:
- For lille kgreafstand \_/
- For hgj hastighed pa
PTO-akslen
- For hgj kipvinkel



